Volba hnaciho vale¢kového retézu

Pri konstrukci Fetézového prevodu a volbé Fetézu je nutné prihlédnout k zaGsadam, uvedenym niZe:
Retéz, hitidele a loziska pievodu dostateéné dimenzovat. Je nutné dosahnout souososti kol a zabranit kmiténi Fetézd.

Vyfresit pri konstrukci prevodu G¢inny mazaci systém, pokud mozno takovy, ktery nevyzaduje stalou péci obsluhy.
(Fetéz v olejové lazni, nebo mazani olejovou mlhou)

Retézova kola umistit co nejblize k loziskdim hideli. Tim dojde k zmenseni tlaku v lozZiskach a snizi se na minimum kmitani
etézovych kol, zavinéné nepresnosti ve vyrobé.

Nejmensi pocet zubli u malého Fetézového kola ma byt |7 zubl. PFi mensich poctech zubl se podstatné zvysuje ohyb Feté-
zu a nepiiznivé se projevuje vliv Fetézového kola na zZivotnost a hluénost rretézu.

U velkého retézového kola neprekrodit pri béznych prevodech 120 zubd.

Pokud je pouzito u pifevodu napinaciho kola, je nutné pouzit takové, které ma lichy pocet zubl. Nejlépe se osvédcila napina-
ci Fetézova kola se |3 zuby.

Je nutné prresné dodrzovat rozméry retézovych kol, zejména spravné tvary zubl s minimalnimi vyrobnimi uchylkami.
Taznou vétev fetézu je vhodné pii konstrukci volit vidy nahore, aby se zlepSila kinematika retézu.

Umérné s velikosti obvodové rychlosti Fetézu volit rozte¢ pouzitého Fetézu. Pro vysoké obvodové rychlosti je vhodny
vicefady retéz s malou roztedi.

K dosazeni rovhomérného opotiebeni retézu, pokud to konstrukce dovoluje, pouzivat malé retézové kolo s lichym poctem
zubd.

1. DRUH ZATIiZENI

PFi volbé Fetézu je tireba vzit v Uvahu i zplsob namahani v provozu a denni provozni dobu.V celé adé zafizeni nejsou Feté-
zy vystaveny klidnému tahu, ale jsou naméahany razy. Jako priklad je mozno uvést dieselové motory, valcovaci stolice, pistové
pumpy, bagry, zdvihadla atd..V tomto pripadé je tieba zvétsit silu stanovenou z piendSeného vykonu koeficientem narazu
(1,1 az 1,4) podle druhu provozu a teprve tuto silu pak uvazovat v dalSich vypoctech Fetézu. Rovnéz nepretrzity provoz
zafizeni tj. 24 hodin denné zvySuje naroky na ietéz a dovolena namahani je tieba dale snizit. Do vypoctu zavadime tento vliv
opét koeficientem (cca |,2), kterym nasobime pienasenou silu. Pro vypodet Fetézu jsou oba koeficienty slouceny a jsou
uvedeny v tabulkach ve vypoctové ¢asti.

2. PREVODOVY POMER

Prevodovy pomér nema byt vétsi nezli 8 az 9 u retézl s malou roztedi a ne vétsi nezli 6 az 7 u retézl s vétsi rozteci. Ve
zvlastnich ptipadech mohou byt pirevody provedeny i s vétsim prevodovym pomérem.Tyto pirevody vyvolavaji vSak nasledkem
CastéjSiho zabéhu retézu s pastorkem sniZeni Zivotnosti iretézu. Pfiznivé podminky jsou u prevodi s pomérem i = cca 3
a kdyz pocet zubl hnaciho kola z,, je volen tak, aby velké hnané kolo mélo pocet zubli z, = 60 aZ 70.

V pripadé, ze velké retézové kolo ma podstatné vétsi pocet zubid nezli 60 — 70, je Zivotnost Fetézu mensi, protoze i méné
vytazeny (prodlouzeny) fetéz nema dokonaly zabér s tak velkym poétem zubl (poéet zubl v zdbéru odpovida Ghlu opasani),
coz ma za nasledek rovnéz neklidny chod retézu. Takovy retéz musi byt vyménén, je vsak jesté pouzitelny v prrevodech
s Fetézovymi koly o mensim potu zubi. Retézové prevody do rychla jsou nepiiznivé.V téchto pripadech nesmi pitevodovy
pomér byt prili§ veliky a malé (hnané) kolo musi miti nejméné 25 zubd, po pripadé i vice, zvla§té u rychlobéznych prevoda.
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3. OSOVA VZDALENOST, DELKA RETEZU A RESENi PREVODU

Pri dané rozteci, daném poctu zubi Fetézovych kol musi byt osové vzdalenost takova, aby délka retézu prredstavovala cely
pocet ¢lankl. K zamezeni pouziti spojovaciho ¢lanku se dal snazime o to, aby etéz mél sudy pocet Elankd. Proto je ucelné
zjistit nejdiive pocet ¢lankl ietézu a potom podle zaokrouhleného poctu vypocist poti‘ebnou osovou vzdalenost.

Pro normalni provozni podminky ma byt osova vzdélenost Ctyriceti nasobkem roztece retézu. V krajnim pripadé je mozno
osovou vzdalenost volit tak malou, Ze se Fetézova kola svymi zuby skoro dotykaji. To ma samozi'ejmé podstatny vliv na
Zivotnost Fetézu, jelikoz Fetéz je s Fetézovym kolem v &astéjSim zdbéru. Osova vzddlenost mlze byt také vétsi nez Etyficeti
nasobek roztece. V tomto piipadé musime pocitat s G¢inkem vétsi vahy Fetézu na zatiZzeni loZisek. Déle je nutné pouzit
ozubenych nosnych kladek k vahovému odlehceni fetézu. Toto opatieni je nutné, jakmile je volna vétev Fetézu delsi nez
1,5 m. PFi kratkych retézech, malém poctu zubi retézovych kol a velkych obvodovych rychlostech mize nastat zna¢né za-
hirati Fetézu. V tomto piipadé musi byt etéz mazan vhodnym mazadlem, jinak miZe nastat znehodnoceni rretézu. Maximalné
pripustna osova vzdilenost je stondsobek roztece fetézu. K vyrovnani prodlouzeni fetézu pfi jeho zdbéru je nutné zajistit
pirestavitelnost hrideli fetézovych kol. Toto je rovnéz nutné k snizeni napéti jiz opotiebenych fetézl. V pripadech, kdy z kon-
strukénich dGvodl neni mozna prestavitelnost hitideli, musi byt do volné vétve fetézu zabudovana napinaci kladka s rozsahem
napinani minimalné dvé roztece. Pfi tomto feSeni je mozno upustit od lomenych ¢lankd, nebot’ jejich pouzitim se sniZuje do-
volené namahani o cca 20% pripustného zatizeni Fetézu. Hiidele musi byt tak dimenzovény, aby nedochézelo k jejich kmitani.

V tézkém provozu nelze pouzit letmé ulozeni ietézovych kol. HFidele musi byt montovany souose a nesmi byt pfic¢inou

vzniku odstiedivé sily. Nejlepsi Feseni fetézového pirevodu je takové, kde spojnice stiredli iFetézovych kol svira s horizontalni
rovinou thel 60°.

Spravné resené prevody

Méné vhodné Feseni prevodi

-

Nevhodné Fesené prFevody
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4. SPRAVNA MONTAZ RETEZU

Kloubové Fetézy jsou vSeobecné spojovany pomoci spojovacich €lanki. Podle moznosti se pouzivaji vétve retézl s lichym
poctem ¢&lankd, ¢imz dochazi k tomu, Ze jejich zacatek a konec je ukonéen vnitfnim Elankem. V tomto pfipadé je mozno
tyto Fetézy spojit primym spojovacim ¢Elankem. Péro spojovaciho ¢lanku musi byt montovano ve sméru pohybu fetézu
(viz obr. 2). Retéz se sudym poétem &link( vyzaduje pouziti lomeného spojovaciho élanku.

Pii konstrukci Fetézového pirevodu je nutné, aby horni vétev Fetédzu byla tazna a spodni vétev volna. Retéz nemd byt nikdy
prili$ napjat, nybrz musi mit maly praveés. Prili§ napnuté retézy se v provozu zahfivaji a vyvolavaji neklidny chod a vznikd moz-
nost jejich spadnuti z Fetézovych kol.

Spravny privés fetézu je zobrazen na obr.l. Rovnéz je nutno zabranit tomu, aby se montoval novy fetéz na opotiebovand
Fetézova kola. Pfi vyméné opoti‘ebovanych retézovych kol je nutné pirezkouset ozubeni novych kol s novym fetézem, aby se
zjistilo zda se fetéz lehce odvaluje ze zubl Fetézovych kol.

Po montazi nového retézu se doporucuje nékolikadenni zabéh tretézu. Po zdbéhu se stabilizuje délka retézu. Maximalni

prodlouzeni Fetézu je mozné o 2%. PF¥i rychlobéznych retézech jen |%.

Spravny prihyb Fetézu x (mm) obr. |

-

N

osovd
vzdalenost 100 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 | 2250 2500
a(mm)
Prihyb x 3 11 23 36 49 61 74 87 105 112 125
obr. 2
Smér pohybu rFetézu
A —

Novy fetéz
U nového tetézu pied montdzi do pirevodu sledujeme kontrolou délky prresnost jeho provedeni.
Pri méreni dodrzujeme tyto zasady :
- méfime v délce 50 ¢lankl suchého (odkonzervovaného) retézu na rovné podlozce
- Fetéz napneme pi‘edepsanym zatizenim. Hodnota napinaciho zatizeni se vypocte jako nasobek druhé mocniny
roztece fetézu a koeficientu 0,8 u jednoradych, I,5 u dvouradych a 2,2 u tfifadych retézd.
Hodnoty roztete dosazujeme v mm a vypocitame zatizeni v N.
Dovolena uchylka mérné délky je + 0,15% 50nasobku tabulkové hodnoty roztece.

Retéz v provozu
U Fetézu v provozu méfrime jeho protazeni, které nesmi presahnout dovolenou mez (+2%), aby se zabranilo nadmérnému
opotiebeni Fetézovych kol a to nasledujicim zplisobem:
- Fetéz polozime na rovnou podlozku a ocelovym pravitkem zméfime jeho délku
- od naméiené hodnoty odecteme tabulkovou hodnotu téhoz poctu roztedi
- rozdil délek nesmi presahovat 2% celkové délky téhoz poctu ¢lankd nového fetézu.
Méfeni si usnadnime pokud mérime pocet 50 nebo 100 clankid. Zde miize &init protazeni
u 50¢lankového useku jednu rozteé, u 100 €élankového useku dvé roztece (maximalng).
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5. UDRZBA VALECKOVYCH RETEZU

K dosazeni dlouhé Zivotnosti je bezpodmine¢né nutné retéz pravidelné a nalezité udrzovat. Tato zasada plati zvlasté pro vol-
né bézici fetézové prevody, to znamena pro pirevody, které nejsou chranény uzavienym krytem proti vnéjSim vliviim jako je
voda, prach atd.. Délku Zivotnosti zabezpecuje dokonalé mazani a pravidelna Gdrzba v zavislosti poctu pracovnich hodin zafi-
zeni a fetézového pirevodu. Zplsob mazani béhem provozni doby je vétsinou dan konstrukci fetézového prevodu a plati pro
néj nasledujici zasady:

a) pfi rychlosti az do 3 m/sec. je dostacujici ob¢asné ru¢ni mazani olejnickou, kartackem nebo kapaci maznici
cca 4 az 12 kapek za minutu

b) pti rychlosti az do 7 m/sec. mazani kapaci maznici cca 20 kapek za minutu nebo mazani s olejovou lazni

c) pfi rychlosti do 12 m/sec. tlakové mazani tryskami na vétev fetézu

d) pfi rychlosti nad 12 m/sec. mazani olejovou mlhou

Nejlepsi zplsob mazani je v olejové lazni, nebot’ tento zpisob dava jistotu provozni spolehlivosti. Pouziti tohoto zplGsobu ma-
zani predpoklada vSak spInéni nékterych podminek :
- Fetéz nema byt v lazni velmi ponofen, aby se zabranilo ohtivani Fetézu a vy$simu odporu proti pohybu
- musime pouzivat Fidky olej s velkou smaé&ivosti (viskosita 4-5°E), aby vSechny dily a Fetézova kola byly pokryty
olejovym filmem.Tim dojde ke sniZeni opotiebeni etézu i retézovych kol.

K zabranéni odsttikovani oleje po pracovisti, vnikani cizich téles do retézového pirevodu musi byt kazdy prevod opatien
vhodnym krytem.

K nejvétsimu opoti‘ebeni dochazi na kluznych plochach fetézového &lanku tj. mezi ¢epy, pouzdry, valecky a na pracovnich plo-
chach ozubeni retézovych kol. Jednotlivé dily Fetézu jsou vyrabény z nejkvalitnéjsich materiald. Dily po tepelném zpracovani
ziskaji na povrchu tvrdou vrstvu, ktera je odolna proti opotiebeni. Pracovni plochy jednotlivych dilG Fetézu a retézovych kol
se snazime udrzZovat Cisté a oSetirovat je mazanim. Jelikoz kluzné plochy retézu se nachazeji uvniti* jednotlivych &lankd, jejich
cisténi se mize provadét pouze pranim Fetézu v lazni.

Pri udrzbé retézu (kromé retézd, které bézi v lazni) dodrzujeme nasledujici postup:

- Fetézy promyvame v petroleji, benzinu nebo trichlorethylenu a usazeniny na vnéjSich plochach retézu &istime tvrdym
karta¢em.Totéz provadime u Fetézovych kol.

- takto ociStény Fetéz ponofime na 24 hodin do petrolejové lazné, aby se tvrdé usazeniny rozpustily i uvnit ¢lankd

- Fetéz promyvame déle v benzinu, nebo trichlorethylenu tak, Ze pohybujeme retézem v lazni, aby se vyplavily
necistoty z pouzder a valeck

- Fetéz vyjmeme z lazné a zkontrolujeme jeho stav. Jakmile pfi pohybu fetézu slySime vrzani (v disledku toho, ze
dochazi k tieni mezi necistotami a vnitinimi plochami pouzder a véle¢k() pokracujeme dale v promyvani,
aZ je Fetéz naprosto Cisty.

- po dokonalém ocisténi opét prohlédneme fetéz a dily, které jsou posSkozeny vyménime

- pro mazani Fetézu si pFipravime lazeil s rozpusténym pevnym mazadlem. Lazefi ma mit teplotu 80°C. Roztavené
mazadlo po ztuhnuti zarucuje prilnuti mazadla na tiecich plochach fetézu. Rovnéz nedochazi k rozstrikovani
mazadla tim, Ze se Fetéz v provozu zahieje.

- pti mazani retézu v lazni se musi s Fetézem pohybovat, aby se vytlacil vzduch ze vSech ploch a dutin,
a tim se umoznilo vniknuti mazadla dovniti ¢lanku. Mazani ukonéime az piestanou na povrchu lazné vznikat
vzduchové bubliny.

- potom vyjmeme Fetéz z lazné ven, aby mohl zchladnout

- na ociSténa rretézova kola montujeme Fetéz ve stejné délce, jaka byla pied demontazi

- novy Fetéz nikdy nemontujeme na opoti‘ebena fetézova kola, protoze se v tomto piipadé brzy opotiebi !!!

6. VYPOCET RETEZU S OHLEDEM NA JEHO ZIVOTNOST

U retézovych prrevodl se jejich maximélni pripustné provozni zatiZzeni urcuje s ohledem opotiebeni retézovych ¢lankd
a s tim spojené vytazeni (prodlouzeni) Fetézu. Toto prodlouzeni nemd pfi rovhomérném opotiebeni a primérném poctu
zubl presahnout 2% zakladni délky Fetézu (rozte¢ x pocet &lankl) za predpokladu, Ze existuje moznost stalého napnuti
Fetézu.

Nasledujici vypoctové podklady pro volbu fetézu (s ohledem na jeho maximalni Zivotnost) budou platit jen tehdy, nebude-li
na fetéz plsobit Zzadné dynamické namdhani. (napf. chvéni volné ¢i tazné vétve, chvéni celého prevodu ap.).
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6.1. Stanoveni prenaseného vykonu

a) Volba vhodného tetézu pro retézovy pievod musi odpovidat provoznim pomérim.Vychozi bod pro vypocet je pirenaseny

vykon “N” a rychlost Fetézu “v”.

N.1000
Potom je: P = ——
v

N = pfenaseny vykon v kW
v = obvodova rychlost fetézu v m/sec.

b) Jakmile je znama taznd sila pUsobici na Fetéz “P” a obvodova rychlost rFetézu “v”, vypocteme hnaci vykon “N* podle
nasledujiciho vzorce :

(kW)
1000

P =tazna silav N

6.2. Stanoveni soucinitele razu ,)Y*

Z tabulky A, nebo A, stanovime soucinitel razu “Y” pro zvoleny zplisob pohonu.

TABULKA A,
Soucinitel razu | Druh provozu

1 Bez narazovy provoz

2 Lehké narazy, stredné mijivé zatizeni

3 Stfedni narazy, krajné mijivé zatizeni

4 Tézké narazy nebo stfedni pfenaSené zatizeni

TABULKA A,
Hnaci stroje — Soucinitel razu “Y”
. . Spalovaci motor, Turbin
Hnané stroje = p y . p y Pist. parni .
Elektromotory | pomalobézné rychlob&zné vodni ) A Transmise
= = parni StrOje
1 val. 2 val. 2 val. 4 val. 6 val. rychl. poma.

Soustruhy, vrtacky 1,4 3,5
Frézy 1,5
Hoblovky 2,3
Obrazecky 2,0
stroje 1,8
Lisy hydraulické 1,8 28 | 25 | 22
Lisy excentrické 2,5
Lisy s lom. Pékou 2,0
Stroje pro opracovani dieva 1,8 4,5 4,0 3,7 3,0 2,5 2,5 3,5 1,8
Tkalcovské stavy 2,0 2,0
Stavkové stroje oto&né 1,5 3,5
Stavkové stroje vratné 2,0
Pistové kompresory 1 stup. 2,5 5,0 4,5 4,0 3,5 1,5
Pistové kompresory 2 stup. 2,0 4,5 4,0 3,5 3,0
Odstredivé kompresory 1 stup. 1,6 4,0 3,2 3,0 2,5 2,0
Odstfedivé kompresory 2 stup. 1,3 3,0 2,7 2,5 2,0 1,6
Dmychadla 1,5 3,0 2,7 2,5 2,0
Ventilatory 2,5 3,7 2,5
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Hnaci stroje - Soucinitel razu “Y”
Spalovaci motory Turbiny ., )
Hnané stroje Elektromotory | pomalob&2né rychlob&zné vodni - P'sstt'rgjaem' Transmise
1 val. 2 val. 2 val. 4 val. 6 val. rychl. poma.
Pistové pumpy 1 vélec 2,0 5,0 4,0 3,5 3,0 2,6 2,5 3,5 2,5
Pistové pumpy 2 valce 1,8 4,0 3,5 3,0 2,7 2,3 2,2 2,7
Vélcovaci traté pfevodované 2,5
Vdlcovaci traté pfimé 3,0
Drtici vélce 2,0 2,0
Kulové mlyny 1,8 1,8
Troubové mlyny 2,0 2,0
Kladivové mlyny 2,5 5,0 4,5 4,0 3,5 2,5
Hnaci stroje pfevodované 2,5
Hnaci stroje pfimé 3,0
Brusky na celulézu 1,8 2,2 3,0 3,5 1,8
Natrasna sita 2,0 4,0 3,5 3,2 2,8 4,0 2,0
Péchovacky 2,0 5,0 4,0 3,5 3,2
Misici bubny 1,7 4,0 3,2 3,0 2,5 2,0
Bagry 3,0 5,0 4,5 4,0 5,0
Padni frézy 5,0 4,5 4,0 5,0
Misice 1,6 1,6
Dopravniky pro sypky material 1,5 3,0 2,8 2,5 2,2 2,0 2,8 1,5
Dopravniky pro kusovy material 2,0 4,0 3,5 3,0 2,7 2,0
Zdvihadla 2,5 5,0 4,0 3,5 3,0 2,6
Vidlicové zdvihaci voziky 3,0 4,5 3,5
DdIni rumpaly 2,5
Generatory - velké zatizeni 1,5 2,0 1,2 1,5 1,0 1,8 1,0
Generatory - malé zatizeni 1,0 2,8 1,7 2,5 1,5 2,0 1,5
Transmise pohanéné 1,5 2,3 2,0 2,0 2,5 1,5 2,5 1,5

6.3. Stanoveni prevodového poméru ,i"

i = pfevodovy pomér

z, = pocCet zubu hnaciho kola
z, = pocet zubu hnaného kola
n, = otacky hnaciho kola

n, = otaéky hnaného kola

Prevodové poméry

ZZZ? Pocéet zubu hnaného kola z,
hnaciho
kola z; 11 13 15 17 19 21 23 26 28 31 35 39 43 48 53 59 66 73 81
7 1,57 | 1,86 | 2,14 | 243 | 2,71 | 3,00 | 3,29 | 3,71 | 4,00 | 4,43 | 5,00 | 5,57 | 6,14 | 6,86 | 7,57 | 8,43 | 943 | 10,43 | 11,57
9 122 | 1,44 | 167 | 1,89 | 2,11 | 233 | 2,56 | 2,89 | 3,11 | 3,44 | 3,89 | 433 | 4,78 | 533 | 5,89 | 6,56 | 7,33 | 8,11 9,00

11 1,00 | 1,18 | 1,36 | 1,55 | 1,73 | 1,91 | 2,09 | 2,36 | 2,55 | 2,82 | 3,18 | 3,55 | 3,91 | 4,36 | 4,82 | 5,36 | 6,00 | 6,64 7,36
12 092 1,08 | 125|142 | 158|175 |1,92|217 | 2,34 | 2,58 | 2,92 | 3,25 | 3,58 | 4,00 | 4,42 | 492 | 550 | 6,09 6,75
13 0,85]1,00 1,15 | 1,31 | 1,46 | 1,62 | 1,77 | 2,00 | 2,16 | 2,39 | 2,70 | 3,00 | 3,31 | 3,69 | 4,08 | 4,54 | 5,08 | 5,62 6,24
14 0791093 1,07 | 1,22 | 1,36 | 1,50 | 1,64 | 1,86 | 2,00 | 2,22 | 2,50 | 2,79 | 3,07 | 3,43 | 3,79 | 4,22 | 472 | 522 579
15 0,730,487 |1,00| 1,13 | 127|140 153|173 |1,87|207|233|260]|287|320|353|393|440| 4,86 5,40
17 065|077 | 0,88 | 1,00 | 1,12 | 1,24 | 1,35 | 1,53 | 1,65 | 1,82 | 2,06 | 2,30 | 2,53 | 2,82 | 3,12 | 3,47 | 3,88 | 4,29 4,77
19 0,58 | 069|079 | 0,89 |1,00| 1,11 1,21 | 137 | 148|163 | 1,84 | 205|226 |253|279 | 311|347 | 384 4,26
21 052062071 |081|09 | 100 1,10 | 1,24 | 1,33 | 1,48 | 1,67 | 1,86 | 2,05 | 229 | 2,52 | 2,81 | 3,14 | 3,38 3,86
23 048|057 | 065|074 |0,83|091|1,00| 113|122 135|152 |1,70|1,87|209 231|257 |287| 317 3,52
25 0441052 | 0,60 | 068 | 0,76 | 0,84 | 0,92 | 1,04 | 112|124 | 1,40 | 1,56 | 1,72 | 1,92 | 2,12 | 2,36 | 2,64 | 2,92 3,24
26 0,42 050|058 | 065|073]|081 088100108 1,19 |1,35| 150|165 185|204 227|254 | 281 3,12
28 0,40 | 0,47 | 0,54 | 0,61 | 0,68 | 0,75 | 0,82 | 0,93 | 1,00 | 1,11 | 1,25 | 1,39 | 1,564 | 1,71 | 1,89 | 2,11 | 2,36 | 2,61 2,89
31 0,36 | 0,42 | 0,48 | 0,55 | 0,61 | 0,68 | 0,74 | 0,84 | 0,90 | 1,00 | 1,13 | 1,26 | 1,39 | 1,65 | 1,71 | 1,90 | 2,13 | 2,36 2,61
35 0,32 037|043 | 049|054 0,60 066 |074|080 089|100 111[123]|137 151169189 2,09 2,31
39 0,28 |1 0,33 | 0,38 | 0,44 | 0,49 | 0,54 | 0,59 | 0,67 | 0,72 | 0,80 | 0,90 | 1,00 | 1,10 | 1,23 | 1,36 | 1,51 | 1,69 | 1,87 2,08
40 0,28 10,33 | 0,38 | 0,43 | 0,48 | 0,53 | 0,58 | 0,65 | 0,70 | 0,78 | 0,88 | 0,98 | 1,08 | 1,20 | 1,33 | 1,48 | 1,65 | 1,83 2,03
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6.4. Stanoveni soucinitele vykonu ,,k*

Z tabulky B stanovime soucinitel vykonu “k* na zékladé jiz znamého soucinitele razu “Y”, po¢tu zubl hnaciho kola “z,* a pre-

@

vodového poméru “i”.

TABULKA B - Soucinitel vykonu ,,k*

Prevodovy Koeficient narazu Y = 1 Koeficient narazu Y = 2 Koeficient narazu Y = 3 Koeficient narazu Y = 3
pomér Podet zubu z4 Podet zubd z4 Podet zubu z4 Pocet zubl z4
i malého kola - viz. A malého kola — viz. A malého kola - viz. A malého kola - viz. A
22! 24 13 17 21 >=25 13 17 21 >=25 13 17 21 >=25 13 17 21 >=25
1:1 (0,39) 0,73 0,92 1,11 (0,28) 0,54 0,67 0,81 (0,24) 042 0,58 0,70 (0,22) (0,34) 0,53 0,64
2:1 050 0,83 1,05 1,26 (0,36) 0,60 0,76 0,92 (0,27) 052 0,66 0,80 (0,25) 043 061 0,73
3:1 059 088 1,12 1,36 043 065 082 099 (0,33) 0,56 0,71 0,86 (0,27) 0551 065 0,79
5:1 064 09 122 1,49 047 0,70 0,89 1,09 040 0,60 0,77 094 (0,33) 057 0,71 0,86
7:1 (

067 1,02 1,30 1,59 049 075 095 1,16 042 064 082 1,00 0,35 059 0,75 0,92

Hodnoty plati pfi vzdalenosti os a = 40 x p, pii a = 80 x p zvySuje se vykon na 115%, pfi a = 20 x p zmensuje se vykon na 85%.

6.5. Stanoveni obvodové rychlosti ,,v*

Zy.p.ny d;.®m.n,y
v= = (m/s)

60000 60000

P

d=—— (mm
'~ " 1go° (mm)

sin

Z4

v = obvodova rychlost (m/s)

z, = pocCet zubu hnaciho kola

n, = pocet otacek hnaciho kola

d, = rozte¢na kruznice hnaciho kola (mm)
p =rozte¢ (mm)

TABULKA C - Pripustné obvodové rychlosti

~ 14 9,52

g 13 127 _
) 12 7 15,87 £
£ 11 19,05 E
g 190 / 254 e
- H
% g 31,75 ]
2 71 38,1 N
R V/4 S0s W42
2 s\ ’

s 63,5

3 3

S 2

e}

o

1 13 15 17 19 21 23 25

Pocet zubu kola z
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6.6. Stanoveni soucinitele mazani ,I,"

TABULKA D - Soucinitel mazani |,

Mazani Soucinitel mazani I,
Rozmezi Rychlost Mazani
vykonu fetézu Vhodné Pfipustné Vhodné dostate¢né bez
viz. tab. C (m/s) Pripustné bez \ se mazani
znecisténi
Mazani kapkami Tukové mazani
| do 4 4 az 14_ Rucni mazani 1 0,6 0,3 0,15
kapek/min
Ponorné Mazani kapkami
] do7 m_azgnl’ _ asi 20 kapek/min 1 0,3 0,15 nepfipustné
v olejové lazni
L. Olejova lazen
do 12 TIak%vaezggllezne s rozstfikovacim 1
1l kotou¢em Nepfipustné
pres 12 Mazani olejovou | Tlakové gbgzne 1
mlhou mazani

Mazaci oleje maji pfi provozni teploté 20 - 40°C dobrou pfilnavost. PFi chodu v olejové ldzni nemé byt Fetéz zcela ponofen.

6.7. Stanoveni soucinitele provedeni ,,p*

1,5 - pro Fetézy dle CSN 02 3315, DIN 8181, ISO 1275
1,0 - pro fetézy dle CSN 02 3311, CSN 02 3321, DIN 8187, DIN 8188, 1SO R 606
0,8 - pro ostatni retézy

¢
¢
¢

6.8. Stanoveni soucinitele vzdalenosti os ,,0*

Hodnoty soucinitele vzdalenosti os ,,0“ v zdvislosti na osové vzdalenosti ,,a*

a 20x p
o 0,85

40 x p
1,00

80xp
1,15

160 x p
1,30

6.9. Stanoveni diagramového vykonu ,,Nd*“ - vybér vhodného typu retézu

Nd

(kW)
k.l,.9.0

Nd = vykon diagramovy (kW)

N = vykon prenaSeny (kW)
k = soucinitel vykonu

I, = soucinitel mazani

@ = soucinitel provedeni
o = soucinitel vzdalenosti
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Z diagramu E odecteme pro zadané otacky a hodnotu vykonu “Nd” roztec¢ “p” vhodného retézu a zpilisob mazani,
viz tab. D na diagramu oznacen pasy | - Il - IlI.

TABULKA E - Diagram vykonu a otacek
Vykon “Nd*“ ( kW), pocet otatek ,,n;“ malého Fetézového kola za minutu.

Diagram vykonu a otacek pro valeckové retézy DIN 8188 (Americké)

10 w00 500
3 Fady) 2 Feoly |1 Fady 2 7 P 0 300 | 500 o'l o0 1l
t
T
300 1 200 1 100 Pl W
Blkel n A
210 T %o + 70 I QN ¥
180 T 120 T 60 A LA
150 1 100 4 50 %
120 4 80 1+ 40 // 4
] L T T
wl s01 o FaNd
)'
60 40 T 20
~
Il 7| <,<&/ A >/ PNl
wt 20t 0 f‘}%q, LA 4 d S
1219 A\ AT — AN
AT BT LA =
2T % 7 o P
Bt 21 & D Ay P ~7 G .
I 71 25 e A
24 81 4 ‘/ A 4 N
s1 64+ 3 A e £y 54
/] K » A -
P A [~7] A 'i“, V% >4’
< e &‘ S yy o =
N 7 “ p
bl
30 1201 1,0 d 1<,> l<< K(I«" Pe \ )>(
e S B8 2 7 =
Hl1wde SZ - 52
2 112 05 b e
b 15 + 10 1 a5 & »
F w2 T o1y , L4
| 09 4 05 { a5 4 A ®° S
| 06 + 04 1 g2 A /)' . g = o
S A 4 o
g» y
| 03 102 o1 ANy
Diagram vykonu a otacek pro valeckové retézy DIN 8187 (Evropské)
10 w00 500
3 Fady) 2 Feoly |1 Fady 2 7 P 0 300 | 500 o'l o0 1l
t
T
300 1 200 4 100 Wl D)
Blkel n A
210 T %o + 70 I QN ¥
180 T 120 T 60 A LA
150 1 100 4 50 %
120 4 80 1+ 40 // 4
] L T T
wl s01 o FaNd
)'
60 40 T 20
~
7| A AP SNNEail N
p ¥ K] )’/ // ]
H 1] £
prate (e — =
AT BT LA =
2T % 7 o P
1Rl S DTS > § X
7 W 2]
24 81 4 ‘/ A 4 N
»
T °1° .4 A, 7 -
.1 .1, N » @:V L3
< e &‘ S Vy o =
N A @ p
bl
30 1201 1,0 d 1<,> [ K(I«‘ Pa \ )>(’
e S B8 2 7 =
o 7 - 52
2 112 05 b e
b 15 + 10 1 a5 & »
[ 2 1919 [ Y -
| 09 4 05 { a5 4 A ®° S
| 06 + 04 1 g2 A /)' . g = o
S A 4 o
g» y
| 03 102 o1 ANy
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6.10. Stanoveni poétu élanku a délky Fetézu ,, X*

PFi dané roztedi fFetézu a poctu zubl Fetézovych kol musi byt osova vzdilenost rretézovych kol bezpodmineéné takova, aby
celkové délka fetézu vychazela na cely pocet etézovych ¢lankd. Abychom zabranili pouziti lomeného spojovaciho ¢lanku je
nutné, aby Fetéz mél sudy pocet ¢lankdi. Proto je Géelné nejdriv stanovit pocet €lankl fFetézu a po jeho zaokrouhleni na sudé
¢islo vypocist odpovidajici osovou vzdilenost iFetézovych kol.

Pocet ¢lankl Fetézu vypocteme z nasledujiciho vzorce:

z,+2z, C.p
+

2 a

a
X =2.— +
p

X = pocet ¢lankl

a = osova vzdalenost (mm)
p = roztec fetézu

z, = pocet zubu malého kola
z, = pocet zubu velkého kola

Zy-24 42 ...
= {—) viz. tabulka F soucinitel ,,C“
2n

Lomeného spojovaciho ¢lanku pro dosazeni lichého poétu &lankd uzivame v nejkrajnéjSim pripadé, nebot’ sniZuje pevnost
iretézu az o 30%.

Pfiklad vypoétu:
znamé udaje:a = 1500 mm; p = 31,75 mm; z, =123; z,=76
dosadime do vzorce:
C-= (% )2 = 71,19 viz. tabulka F, souéinitel ,C“
dosadime do vzorce:

1500 23+76 71,19.31,75

31,75 2 1500

145,495 = 146 c¢lanka

Volime Fetéz o 146 ¢lancich a upravime osovou vzdilenost.

TABULKA F - Soucinitel ,,C‘ pro vypocet déky fetézu

Z2~21 C Z2~2¢ C Z2~21 C Z2~21 C Z2~2¢ C 22-2q C 22— 24 C
1 0,03 21 11,18 41 42,60 61 94,31 81 166,29 101 258,54 121 370,86
2 0,10 22 12,27 42 44,71 62 97,42 82 170,42 102 263,69 122 377,02
3 0,23 23 13,41 43 46,86 63 100,59 83 174,60 103 268,88 123 383,22
4 0,41 24 14,60 44 49,07 64 103,81 84 178,83 104 274,13 124 389,48
5 0,63 25 15,84 45 51,32 65 107,08 85 183,12 105 279,42 125 395,89
6 0,91 26 17,13 46 53,63 66 110,40 86 187,45 106 284,77 126 402,14
7 1,24 27 18,48 47 55,91 67 113,77 87 191,83 107 290,17 127 408,55
8 1,62 28 19,87 48 58,39 68 117,19 88 196,27 108 295,62 128 415,01
9 2,05 29 21,31 49 60,85 69 120,67 89 200,75 109 301,12 129 421,52
10 2,53 30 22,81 50 63,36 70 124,19 90 205,29 110 306,67 130 428,08
11 3,07 31 24,36 51 65,92 71 127,76 91 209,88 111 312,27 131 434,69
12 3,65 32 25,95 52 68,53 72 131,39 92 214,52 112 317,92 132 441,36
13 4,28 33 27,60 53 71,19 73 135,06 93 219,21 113 323,63 133 448,07
14 4,97 34 29,28 54 73,91 74 138,79 94 223,95 114 329,38 134 454,83
15 5,70 35 31,05 55 76,67 75 142,56 95 228,74 115 335,18 135 461,64
16 6,19 36 32,85 56 79,48 76 146,39 96 233,58 116 341,04 136 468,51
17 7,32 37 34,70 57 82,34 77 150,27 97 238,47 117 346,94 137 475,42
18 8,21 38 36,60 58 85,26 78 154,20 98 243,41 118 352,90 138 482,39
19 9,15 39 38,55 59 88,22 79 158,18 99 248,40 119 358,90 139 489,41
20 10,14 40 40,55 60 91,24 80 162,21 100 253,45 120 364,96 140 496,47
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6.11. Stanoveni vzdalenosti os retézovych kol ,,a“

p
a =? N 2.x-z1-z2+M2.x-z,-zz)2- F.(z5-2¢)?1]

X = pocet ¢lanka

vzdalenost os fetézovych kol (mm)
p = rozteC fetézu

z, = pocet zubl malého kola

z, = pocet zubu velkého kola

F = koeficient - viz. tabulka G

[V
I

Nejvétsi pripustna osova vzdalenost smi byt ve zvlastnich pripadech az é6m.
Bézna osova vzdélenost u Fetézovych prevodi je:
a=30az60.p

Jelikoz dochazi v provozu nevyhnutelnému prodluzovani ietézu, musi byt moznost zmény osové vzdalenosti Fetézovych kol,
nebo musi byt pouzity napinaci ozubené kladky, které udrzuji potiebné napnuti fetézu.

TABULKA G - Koeficient “F*

X -z X -z X -z X -z
Z-z F Z-z; F Zz-2; F  Z-z F

12,00 0,8106 2,90 0,8116 1,37 0,8215 1,190 0,8310
11,00 0,8106 2,80 0,8118 1,36 0,8219 1,180 0,8318
10,00 0,8107 2,70 0,8119 1,35 0,8222 1,170 0,8326
9,00 0,8107 2,60 0,8121 1,34 0,8226 1,160 0,8336
8,00 0,8107 2,50 0,8123 1,33 0,8230 1,150 0,8346
7,00 0,8108 2,40 0,8125 1,32 0,8234 1,140 0,8358
6,00 0,8108 2,30 0,8127 1,31 0,8238 1,130 0,8372
5,00 0,8109 2,20 0,8130 1,30 0,8243 1,120 0,8387
4,80 0,8109 2,10 0,8134 1,29 0,8248 1,110 0,8405
4,60 0,8109 2,00 0,8138 1,28 0,8253 1,100 0,8425
4,40 0,8110 1,90 0,8143 1,27 0,8258 1,090 0,8448
4,20 0,8110 1,80 0,8150 1,26 0,8264 1,080 0,8474
4,00 0,8110 1,70 0,8158 1,25 0,8270 1,070 0,8503
3,60 0,8112 1,50 0,8185 1,23 0,8282 1,058 0,8544
3,40 0,8113 1,40 0,8207 1,22 0,8289 1,056 0,8551
3,20 0,8114 1,39 0,8209 1,21 0,8295 1,054 0,8559
3,00 0,8115 1,38 0,8212 1,20 0,8302 1,052 0,8567

6.12, Stanoveni pruméru rozteénych kruznic Fetézovych kol ,d,,, d;»*

p
diyy = —— (mm)
t ~180°
sin
Zq
dip = (mm)
t2 ~ 180°
sin
Z

d;; =rozte€na kruznice malého kola (mm)
d,, = rozte€na kruznice velkého kola (mm)
p = roztec€ fetézu

z, = pocet zubu malého kola

z, = pocet zubl velkého kola
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6.13. Stanoveni tazné sily ,,P“ na retézovém kole

1000.N

v

P = tazna sila (N)
N = pfenaseny vykon (kW)
v = obvodova rychlost (m/sec.)

6.14. Stanoveni odstredivé sily ,,G“ na retézovém kole

Odstiediva sila, kterd pusobi v ¢lancich Fetézu je zavisla na zrychleni hmoty Fetézu.
Hodnota této odstiedivé sily se vypolte nasledovné:

G=Q.v?2(N)
G = odstrediva sila fetézu (N)

Q = hmotnost 1m Fetézu (kg/m)
v = obvodova rychlost fetézu (m/sec.)

“ 9

S pusobenim odstiedivé sily po&itime jen v pripadé, kdy obvodova rychlost fetézu “v” je vyssi nez 4 m/sec..

6.15. Stanoveni celkového zatizeni retézu ,,Pc*

Pro vypocet celkového zatizeni Fetézu musime vzit v Gvahu jeho zatiZzeni taznou silou “P” a zatizeni v dlsledku pUsobeni
odstiredivé sily “P”. Potom:

Pc

P+ G (N)

Pc = celkové zatiZzeni pusobici na retéz (N)
P =taZna sila (N)

G = odstrediva sila (N)

Z takto vypocteného celkového zatizeni Fetézu vychazime pri volbé druhu a velikosti pouzitého Fetézu.

6.16. Stanoveni statického bezpecnostniho koeficientu ,,Vg;.;*
K zajisténi dostate¢né bezpeénosti jednotlivych elementd Fetézového pirevodu nasobime vypoctené celkové zatizeni retézu
tzv. bezpeénostnim koeficientem, ktery vypliva z nasledujiciho vztahu:

Fg

Pc

Ystat = >= 7

Ystat = Staticky bezpeénostni koeficient
Fg = zatiZeni odpovidajici mezi pevnosti fetézu (N) - z tabulky katalogu fetéz(
Pc = celkové zatizeni pusobici na retéz (N)

Doporucéené koeficienty bezpeénosti pro valeckové Fetézy jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

Obvodova rychlost Rozte¢ p < 25,4 mm Roztec p > 25,4 mm
do 4 m/sec. 20-30 10-15
do 10 m/sec. 30 -40 15-25
nad 10 m/sec. 40 a vice -
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6.17. Stanoveni dynamického bezpeénostniho koeficientu ,,y,,,"

Yo = S~ >= 5

Yayn = dynamicky bezpecnostni koeficient

Fg = zatiZeni odpovidajici mezi pevnosti fetézu (N) - z tabulky katalogu fetézu
Pc = celkové zatiZzeni pusobici na ifetéz (N)
Y = soudinitel rdzu (viz. tab. A; nebo A,)

6.18. Stanoveni mérného tlaku v kloubech rFetézu ,p;”

TABULKA H - Mérny tlak v kloubech fetézu “p;*

Obvodova Mérny tlak v kloubu rFetézu p; ( MPa ) pfi po¢tu zubi malého kola
Rychlost
m/sec. 11 13 15 17 19 21 23 25
0,1 31,29 31,29 31,29 31,78 31,98 32,47 32,47 32,86
0,2 27,96 30,02 30,21 30,41 30,41 31,00 31,49 31,89
0,4 25,9 27,57 28,45 28,94 29,33 29,63 29,92 30,51
0,6 24,13 26,09 27,08 27,76 28,15 28,45 29,04 29,72
0,8 22,46 24,53 25,70 26,59 27,08 27,57 27,96 28,55
1,0 21,29 23,35 24,72 25,60 26,39 26,78 27,46 27,96
1,5 18,64 21,19 22,76 24,03 24,62 25,21 25,80 26,19
2,0 16,68 19,33 21,09 22,17 23,35 23,94 24,53 25,11
2,5 15,11 17,95 19,82 20,90 21,88 22,66 23,45 24,13
3,0 (13,64) 16,48 18,54 20,01 20,90 21,68 22,37 23,05
4,0 (11,38) 14,42 16,67 18,15 19,13 20,01 20,70 21,32
5,0 (9,32) | (12,75) 14,91 16,68 17,85 18,77 19,42 20,11
6,0 (11,08) 13,64 15,50 16,58 17,46 18,25 18,93
7,0 (9,61) | (12,35) 14,32 15,60 16,48 17,27 18,05
8,0 (11,18) | (13,34) 14,72 15,60 16,48 17,17
10,0 (9,12) | (11,48) | (13,05) 14,03 14,91 15,60
12,0 ( 9,91) | (11,67) (12,85) 13,73 14,42
15,0 (7,85 | (999 (11,18) (12,16) 12,95

Provozni podminky odpovidajici tdajim v zavorkach se nedoporuduiji.

6.19. Stanoveni soucinitele treni ,I,“

TABULKA I - Souginitel t¥eni “l,*

Soucinitel tFeni I
Soucinitel a=20.p a=40.p a=80.p
razu Z2:24 Z2:2 Z2:2
Y 1:1 2:1 3:1 5:1 7:1 1:1 2:1 3:1 5:1 7:1 1:1 2:1 3:1 5:1 7:1
1 069 | 0,80 | 0,87 | 098 | 1,04 | 0,83 | 0,93 | 1,00 | 1,09 | 1,15 | 1,00 | 1,12 | 1,19 | 1,27 | 1,32
2 0,50 | 0,58 | 0,64 | 0,72 | 0,76 | 0,60 | 068 | 0,73 | 0,79 | 0,84 | 0,73 | 0,82 | 0,87 | 0,93 | 0,97
3 0,44 | 0,50 | 0,55 | 062 | 0,66 | 0,52 | 0,59 | 0,63 | 0,69 | 0,73 | 0,63 | 0,71 0,75 | 0,80 | 0,83
4 0,40 | 0,46 | 0,51 0,57 | 0,61 0,48 | 0,54 | 0,58 | 063 | 0,67 | 0,58 | 0,65 | 0,69 | 0,74 | 0,77

6.20. Stanoveni dovoleného tlaku ,p,,,“ v kloubech Fetézu

Pdov = Pj- I1 - |2 (MPa)

Pqoy = dovoleny tlak v kloubech fetézu

p; = mérny tlak pfi idealnich podminkach tab. H (MPa)
I; = soucinitel tfeni tab. 1

I, = soucinitel mazani tab. D
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6.21. Stanoveni vypoctového tlaku ,p *“

Béhem provozu fetézu vznikaji v kloubech fetézu tlaky od celkového zatizeni retézu “Pc*, které plsobi na styéné plochy jed-
notlivych &asti kloubu. Velikost tohoto tlaku na jednotku plochy je dana velikosti styénych ploch “f .
Tento ,,mérny tlak* vypocteme nasledovné:

Pc
Py = —— (MPa) kde f = d;xb, (mm?)
p, = mérny tlak v kloubu fetézu (MPa)
Pc = celkové zatizeni fetézu (N)

f = plocha kloubu fetézu (mm?)
d; = prumér ¢epu fetézu (mm)

o
N
I
<
3
Dc«
=
%]
%]
X
Q
<
S
5
E<
S
o
O
I
[
S
x
<
a<
~
(0]
N
<
—~
3
3
<

pv < pdov

6.22. Priklad vypoétu

Zadano:

Prendseny vykon N = 3,5 kW
Pocet otacek hnaciho kola n, = 2760/min.
Pocet otacek hnaného kola  n, = 920/min.

Pocet zubti malého kola z, = 21

Pocet zubti velkého kola z, = 63

Pracovni prostredi prevodova skfin s olejovou naplni
Hnaci stroj elektromotor

Hnany stroj dvoustupnovy pistovy kompresor
Osova vzddlenost a = 500 mm (moznost napnuti retézu)

a) Stanoveni pienaseného vykonu “N*
- prrenaseny vykon je zadan N = 3,5 kW

b) Stanoveni souéinitele razu “Y”
- stanovime z tab. A, nebo A,
- odectend hodnota Y = 2

c) Stanoveni pirevodového poméru “i”
- stanovime ze vztahu

n, 2760

n, 920

d) Stanoveni soudinitele vykonu “k”
- stanovime z tabulky B pro hodnoty Y =2 ;z,=21;i=3
- odettena hodnota k = 0,82

e) Stanoveni soudinitele mazani “I,”

- stanovime z tab. D s pfihlédnutim k zadanému zpGsobu mazani
-l =1
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FrpRl}

f) Stanoveni soucinitele provedeni “¢
- pro tento piipad volime provedeni fetézu B dle CSN 02 3311
- = 1
g) Stanoveni soucinitele vzdalenosti os “0”
- pro zadanou piedbéznou osovou vzdalenost a = 500 mm a odhadovanou rozte¢ fetézu p = 12,7 mm (a = 40 x p)
-o=1

“ 9

h) Stanoveni obvodové rychlosti rretézu “v

diy.7.n, 85,12 .1.2760

v = = =12,3 m/s
60000 60000
d= —> S LA 85,12
v sin 180° sin —180 ) e
z, 21

i) Stanoveni diagramového vykonu ,,Nd“

N 3,5
Nd = = = 4,27 kW
k.l,.9.0 0,82.1.1.1

- z tabulky E odecteme pro otatky ny = 2760/min. a vykon Nd = 4,27 kW
- Fetéz 08B = 12,7 x 7,75 jednoiady

j) Stanoveni poctu ¢lanka retézu ,,X*

a z,+ 2z, C.p 500 21+63 44,71.12,7
X=2. — + + =2 + + = 121,98 ... 122 ¢lanka
p 2 a 12,7 2 500

pozn.: hodnota ,,C* z tab. F

k) Stanoveni piesnéjsi vzdalenosti os rretézovych kol ,a*
- Neni tieba stanovit vzhledem ke konstrukci prevodu umoziiujici napinani retézu.

1) Stanoveni priméru rozte¢nych kruznic Fetézovych kol “dy, d;p*

diy = 85,12 mm

p 12,7
dip = = = 254,78
” sin 180° sin 18—0 "
Zy 63

m) Stanoveni tazné sily “P” na retézovém kole

1000.N  1000.3,5
P = = =290 N
v 12,3

n) Stanoveni odstiedivé sily “G*“ na tazném kole
G=Qv=0,712,32 = 105,903 N ... 106 N

- pozn. Q = 0,7 kg/m z tabulky katalogu dle CSN 02 3311 ( DIN 8187 )
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o) Stanoveni celkového zatizeni fetézu ,,Pc*

Pc=P+G=290+ 106 = 396 N

p) Stanoveni statického bezpecnostniho soucinitele ,,y¢.,.”

Fg . 18000 45.46 .
'\{ = — >= '\{ = — = , >=
stat Pc stat 396

- pozn. Fg = 18000 N z tabulky katalogu dle CSN 02 3311 (DIN 8187)

q) Stanoveni dynamického bezpeénostniho soutinitele 4"

Fg 18000
>= 5 ygy =——— = 22,73 >= 5
Y.Pc 2.396

Ydyn -

- pozn. Y = 2 z tabulky A, dle zadanych parametrd hnaciho a hnaného stroje

r) Stanoveni mérného tlaku v kloubech Fetézu
- Stanovime z tab. H - odectend hodnota p; = 12,85 MPa

s) Stanoveni soucinitele tieni “I,”
- Stanovime z tab. I - odectend hodnota Iy = 0,73

t) Stanoveni dovoleného tlaku “py,,* v kloubech Fetézu
Pdov = Pj-l7.1, = 12,85.0,73.1 = 9,38 MPa

pozn. |, = 1 - z tab. D dle zadanych parametr( pracovniho prostiedi
u) Stanoveni vypoctového tlaku “p,*
pp =— = — = 7,92 MPa
50
pozn. f = 500 mm? z tabulky katalogu dle CSN 02 3311 (DIN 8187)

pv < pdov

7,92 < 9,38

Retéz 08B jednorady dle CSN 02 3311 (DIN 8187) vyhovuje.



